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Abstract 

Channel profile made from at least two sub-profiles, of which each has one side wall and 
also one sub-part of the rear wall and the front wall. Through this configuration, it is sufficient to 
keep a certain number of sub-profiles in storage, from which a plurality of possible channel 
cross-sectional profiles can then be built. 
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The invention relates to an electrical [cable] installation channel, in particular, a wall 
channel comprising a channel profile that is open on one side and that can be closed by a cover 
with a base as a rear wall and also with side walls, which are provided with front wall parts 
running parallel to the base and ending in grooves for inserting the cover. 

An installation channel of this type, which is used as a wall channel, is known from 
DE 195 24 381 Al. It is produced from a one-piece sheet-metal or also plastic profile in the 
shape of a C. Because in practice the size of such installation channels must be appropriate for 
the quantity of cables to be laid according to the application, it is therefore necessary to use 
various channel profiles of different widths and partitioning, which all must be kept in storage for 
possible use. This is very expensive. 

The present invention is based on the task of proposing a possibility for avoiding the 
keeping of such inventory. 

With the invention it is proposed to construct an installation channel of the type named 
above such that the channel profile is built from at least two sub-profiles, of which each has a 
side wall and also a sub-part of the rear wall and the front wall. Through this construction, it is 
possible to produce only a few standard sub-profiles and to keep them in storage and then to 
assemble the desired channel shape from these sub-profiles when necessary. 

In one improvement of the invention, here the dimensions of the rear and front wall 
regions are selected so that the grooves arranged at the front wall regions always lie at the same 
distance from each other when the sub-profiles are joined together, so that a uniform cover can 
be used. It has been shown that it is sufficient for this measure if the base parts of the sub-profiles 
always have a longer construction by a certain constant measure than the front wall parts. Then if 
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the base parts are joined with connection strips of constant width, the grooves of two joined 
sub-profiles always have the same distance on the front wall parts. 

In one improvement of the invention, finally for forming particularly wide double 
channels, a T-shaped intermediate piece can also be provided on the sub-profiles, which is also 
provided with front wall parts ending in grooves, a connection wall later used as a separating 
wall, and base parts, which can be connected, in turn, to the base parts of the sub-profiles. 

The invention is shown in the drawing with reference to embodiments and is described 
below. Shown are: 

Figures 1-4, sub-profiles of installation channels according to the invention, which have 

different width bases and front wall parts, 

Figure 5, a double T-shaped intermediate piece for forming double channels, 

Figure 6, a double channel made from two sub-profiles and a double-T profile according 

to Figure 5, 

Figure 7, a wall channel with inserted separating wall, 

Figure 8, a double channel similar to Figure 6, in which, however, one of the two 
channels is larger in cross section than the other, 

Figure 9, a wide installation channel with centered cover, 
Figure 1 0, a wide installation channel with eccentric cover, 

Figure 1 1 , an installation channel similar to Figure 7, but with larger width and centered 

cover, 

Figure 12, an installation channel similar to Figure 11, but with eccentric cover and with 
eccentric separating wall, 

Figure 13, a double channel similar to Figure 6, but with essentially wider individual 
channels, and 

Figure 14, a triple channel, which is also assembled from sub-profiles according to the 
invention. 

In each of Figures 1-4, sub-profiles 1, 2, 3, and 4, respectively, are shown, which all have 
an approximately C-shaped construction and which are provided with a center part 5 used later as 
a side wall. The sub-profile 1 according to Figure 1 has a front wall part 6 to be provided later 
with a cover, which extends at a right angle from the side wall 5 and has the length A. This front 
wall part 6 then transitions into an inwards bent groove 7, which is used for receiving the edge of 
a cover 8 as shown in Figures 6-14. The base part 9 likewise projects perpendicular from the side 
wall 5 and has the width A plus E. The entire sub-profile 1 is produced from aluminum in an 
extrusion pressing method in the embodiment. 

The sub-profile 2 according to Figure 2 has essentially the same construction as the 
sub-profile 1, only in that it has a greater width B of the front wall part 6' and consequently also a 



greater width of the base part 9 f , which here is B plus E. The sub-profiles 3 and 4 shown in 
Figures 3 and 4 are built analogously. They have different widths C and D of the front wall part 
6" and 6 m , respectively. The base parts 9 H and 9 m then have the width C plus E and D plus E 5 
respectively. 

Figure 5 shows an intermediate piece 10, which is constructed in the shape of a double T 
and has a wall part 11, whose height corresponds to the height of the side walls 5. At the foot of 
the wall part 1 1 there are base parts 12 symmetric to the center plane of the wall 11, while a front 
wall part 13 extends from the top side of the wall 1 1 likewise symmetric to the wall 11, which 
transitions on the outside into grooves 7. The width F of the front wall part 13 is enlarged at each 
of the two foot parts 12 by the measure 2E. The base parts 12 have, in the region of the free edge, 
just like the base parts 9, 9\ 9", and 9 m , an angling 14, whose meaning is still to be discussed. 
From Figures 1 to 5, it can be recognized that for all of the sub-profiles and also for the 
intermediate piece 10 that the front wall parts 6 and 13 correspond to a base part 9 and 12, 
respectively, which are each wider by the amount E than the associated front wall part. 

Figure 6 shows that two of the sub-profiles 1 and the intermediate piece 10 can each be 
assembled by inserting brackets 15 into the angled part 14 to form a double channel, which can 
then be mounted on a wall in a known way as a wall channel by arranging fastening screws 16. It 
becomes clear that the width of the brackets 15, which each contact the bend 14 of the base parts 
9 or 12 with their edges, are dimensioned so that the distance 17 remaining between the free ends 
of the base parts 9 and 12, respectively, are just large enough that the grooves 7 of the 
sub-profiles 1 and the intermediate piece 10, respectively, have a distance G-each measured from 
the inner groove wall-which corresponds to the typically standard width of the cover 8, which 
can be engaged in these grooves 7 in a known way. 

Figures 7-14 show other possible variants for wall channels. Naturally, other installation 
channels can also be produced analogously, if this is desired. 

Figure 7 shows another special construction here as a separating wall 18 with a 
correspondingly shaped foot 19 in the intermediate space 17 between the free ends of the base 
parts 9 of two mirror-symmetric sub-profiles 1. This separating wall 18 is held in its position 
shown in Figure 7 by a bracket part 20, which is pushed elastically over corresponding latching 
edges 21 of the cover 8. A special fastening of the separating wall 18 is thus unnecessary, 
because its foot 19 is held in a positive fit in the intermediate space 17. 

The remaining Figures 8-14 show possible constructions for installation channels, like 
those that can be built with the individual parts shown in Figures 1-5. The connection bracket 1 5 
is connected in all of the variants in a known way to the base parts, for example, by rivets 22. 
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Claims 

1. Electrical installation channel, in particular wall channel composed of a channel profile 
that is open on one side and that can be closed by a cover (8) with a base as a rear wall and also 
with side walls, which are provided with front wall parts running parallel to the base and ending 
in grooves (7) for inserting the cover, characterized in that the channel profile is built from at 
least two sub-profiles (1, 2, 3, 4), of which each has one side wall (5) and also one sub-part (9, 9', 
9", 9 m ) of the rear wall, and one sub-part (6, 6 f , 6", 6'") of the front wall. 

2. Electrical installation channel according to Claim 1, characterized in that the 
dimensions (A, B, C, D) of the rear wall (9) constructed as a base and the associated front wall 
regions (6) are selected so that the grooves (7) formed in the front wall parts (6, 6', 6", 6 m ) are 
each arranged at the same distance (G) from each other when two sub-profiles (1 or 2, 3 or 4) are 
combined. 

3. Electrical installation channel according to Claim 2, characterized in that each rear wall 
part (9) is constructed wider by one certain measure (E) than the associated front wall part (6) in 
the area in front of the grooves (7). 

4. Electrical installation channel according to one of Claims 1-3, characterized in that the 
rear wall parts (9, 9', 9", 9 m ) are assembled with the aid of bracket-like connection strips (15). 

5. Electrical installation channel according to Claim 4, characterized in that the 
connection strips (15) are held in angled sections (14) of the rear wall parts (9, 9\ 9", 9 m ) and 
fixed in these angled sections. 

6. Electrical installation channel according to one of Claims 1-5, characterized in that a 
double T-like intermediate piece (10) is provided, which has an intermediate wall (1 1) of the 
same height as the side walls (5) and a front wall part (13) each running in grooves (7), opposite 
which is a rear wall part (12) constructed symmetrically to the intermediate wall (1 1) and is 
wider on each side by the amount (E) than the associated front wall part, by which the rear wall 
parts (9, 9 f , 9", 9 m ) of the sub-profiles (1, 2, 3, or 4) are also wider than their front wall parts (6, 
6\ .6", 6 m ). 

7. Electrical installation channel according to one of Claims 1-6, characterized in that the 
connection strips (15) have such a width that between the free ends of the rear-wall parts (9, 9\ 
12) there is still an intermediate space (17), which can be used for inserting the foot (19) of a 
separating wall (18). 

8. Electrical installation channel according to Claim 7, characterized in that the separating 
wall (18) is held with its foot (19) in a positive fit in the intermediate space (17) by a spring 
bracket (20), which contacts the cover (8). 
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(54) Elektroinstallationskanal 

(57) Kanalprofil aus- mindestens zwei Teilprofiien, 
von denen jedes eine Seitenwand sowie je ein Teiistuck 
der Ruckwand urxi der Vorderwand aufweist. Durch 
diese Ausgestaitung genugt es, eine gewisse Anzahl 



von Teilprofiien auf Lager zu halten, aus denen dann 
eine Vielzahl von mogiichen Kanalquerschnittsprofifen 
aufgebaut werden kann. 
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Beschreibung 



erlautert. Es zeigen: 



Die Erfindung betrifft einen Elektroinstaliationska- 
nal, insbesondere einen Wandkanal bestehend aus 
einem einseitig offenen und durch einen Deckel ver- s 
schlieBbaren Kanalprofii mit einem Boden als Ruck- 
wand sowie mit Seitenwanden, die mil parallel zum 
Boden verlaufenden und in Rinnen zum Einsetzen des 
Deckels endenden Vorderwandteilen versehen sind. 

Ein als Wandkanal verwendeter Installationskanal 10 
dieser Art ist aus der DE 195 24 381 A1 bekannt. Er ist 
aus einem einstucktgen, in der Art eines C profilierten 
Blech- Oder auch Kunststoffprofi! hergestellt. Da in der 
Praxis je nach Anwendungsfall die GroBe solcher Instal- 
lationskanale auf die zu verlegenden Kabelmengen 15 
abgestimmt sein mussen, ist es daher erforderlich, ver- 
schiedene Kanalprofile unterschiedlicher Breite und 
Aufteilung einzusetzen, die alle fur einen eventuellen 
Einsatz auf Lager gehaiten werden, was sehr aufwen- 
dig ist. 20 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Moglichkeit vorzuschlagen, um eine sol- 
che Lagerhalterung zu vermeiden. 

Mit der Erfindung wird vorgeschlagen, einen Instal- 
lationskanal der eingangs genannten Art soauszubii- 
den, daB das Kanalprofii aus mindestens zwei 
Teilprof ilen aufgebaut ist, von denen jedes eine Seiten- 
wand sowie je ein Teilstuck der Ruckwand und der Vor- 
derwand aufweist. Durch diese Ausgestaltung wird es 
moglich, iediglich wenige Standardteiiprofile herzustel- 
len und auf Lager zu halten und dann je nach Bedarf 
aus diesen Teilprofiien die gewunschte Kanalform 
zusammenzusetzen. 

In Weiterbiidung der Erfindung werden dabei die 
Abmessungen der Ruck- und Vorderwandbereiche so 35 
gewahlt, daB die an den Vorderwandbereichen ange- 
ordneten Rinnen beim Zusammenfugen von Teilprofiien 
immer im gleichen Abstand zueinander liegen, damit 
ein einheitlicher Deckel aufgesetzt werden kann. Es hat 
sich gezeigt, daS es fur diese MaBnahrne ausreichend 40 
ist, wenn die Bodenteile der Teilprofile stets um ein 
bestirnmtes gleichbleibendes MaB linger ausgebildet 
sind, als die Vorderwandteile. Werden dann die Boden- 
teile mit Verbindungsstreifen gleichbleibender Breite 
zusammengefugt, dann weisen jeweils auch die an den 45 
Vorderwandteilen angeordneten Rinnen von zwei 
zusammengesetzten Teilprofiien stets den gleichen 
Abstand auf. 

In Weiterbiidung der Erfindung kann schlieBlich zur 
BiWung besonders breiter Doppelkanale auch ein T-f6r- so 
rniges Zwischenstuck zusatzlich zu den Teilprofiien vor- 
gesehen werden, das auch mit in Rinnen endenden 
Vorderwandteilen, einer spSter als Trennwand dienen- 
den Verbindungswand und mit Bodenteilen versehen 
ist, die sich wiederum mit den Bodenteilen der Teilpro- 55 
file verbinden lassen. 

Die Erfindung ist in der Zeichung anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen gezeigt und wird im folgenden 



Figuren 1 bis 4 



Fig. 5 



Fig. 6 



Fig. 7 



Fig. 8 



Fig. 9 
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Fig. 10 



30 Fig. 11 



Fig. 12 



Fig. 13 



Fig. 14 



Teilprofile von Instaflationskan&len 
nach der Erfindung, die unterschied- 
lich breite Boden- und Vorderwand- 
teile aufweisen, 

ein Doppel-T-f6rmiges Zwischen- 
stuck zur Bildung von Doppelkana- 
len, 

einen aus zwei Teilprofiien und 
einem Doppei-T-Profil nach Fig. 5 
aufgebauten Doppelkanal, 

einen Wandkanal mit eingesetzter 
Trennwand, 

einen Doppelkanal, ahniich Fig. 6, 
bei dem jedoch einer der beiden 
Kanaie im Querschnitt groBer als 
der andere ist, 

einen breiten Installationskanal mit 
rnittig angeordnetem Deckel, 

einen breiten Installationskanal mit 
auBermittig angeordnetem Deckel, 

einen Installationskanal ahniich Fig. 
7, jedoch mit groBerer Breite und 
rnittig angeordnetem Deckel, 

einen Installationskanal ahniich Fig. 
11, jedoch mit auBermittig angeord- 
netem Deckel und mit einer auBer- 
mittig verlaufenden Trennwand, 

einen Doppelkanal ahniich Fig. 6, 
jedoch mit wesentlrch breiteren Ein- 
zelkanalen, und 

einen Dreifachkanal, der ebenfails 
aus Teilprofiien nach der Erfindung 
zusammengesetzt ist. 



In den Figuren 1 bis 4 sind jeweils Teilprofile 1 , 2, 3 
bzw. 4 nach der Erfindung gezeigt, die alle in etwa C- 
formig ausgebildet und mit einem sp&ter als Seiten- 
wand dienenden Mittelteil 5 versehen sind. Das Teilpro- 
fil 1 nach Fig. 1 besrtzt einen spater mit einem 
aufgesetzten Deckel zu versehenden Vorderwandteil 6, 
der rechtwinkiig von der Seitenwand 5 absteht und die 
L&nge A aufweist. Dieser Vorderwandteil 6 geht dann in 
eine nach mnen gebogene Rinne 7 uber, die zur auf- 
nahme des Randes eines Deckels 8 dient, wie er in den 
Figuren 6 bis 14 gezeigt ist. Der Bodenteil 9 stent eben- 
fails senkrecht von der Seitenwand 5 ab und besrtzt die 
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Breite A plus E. Das gesarrrte Teilprofil 1 ist beim Aus- 
fuhrungsbeispiel aus Aluminium im StrangpreBverfah- 
ren hergestellt. 

Das Teilprofil 2 nach Fig. 2 ist im wesentiichen 
gleich wie das Teilprofil 1 aufgebaut, nur daB es eine 
groBere Breite B des Vorderwandteils 6' und demzu- 
folge auch eine groBere Breite des Bodenteiles 9' auf- 
weist, die hier B plus E ist. Analog sind die in den 
Figuren 3 und 4 gezeigten Teilprof He 3 und 4 aufgebaut. 
Sie besitzen unterschiediiche Breiten C bzw. D des Vor- 
derwandteiles 6" bzw. 6"'. Die Bodenteile 9" bzw. 9"' 
besitzen dann die Breite C plus E bzw. D plus E. 

Die Fig. 5 zeigt ein Zwischenstuck 10, das in der Art 
eine Doppel T ausgebildet ist und einen Wandteil 1 1 
besitzt, dessen Hone der Hone der Seitenwande 5 ent- 
spricht. Am FuB des Wandteiles 11 sind symmetrisch 
zu der Mittelebene der Wand 1 1 Bodenteile 12 vorgese- 
hen, wahrend sich von der Oberseite der Wand 1 1 aus 
ein Vorderwandteil 13 ebenfalis symmetrisch zur Wand 

1 1 erstreckt, das auBen jeweils in Rinnen 7 ubergeht. 
Die Breite Fdes Vorderwandteiles 13 ist an den beiden 
FuBteilen 12 jeweils urn das MaB 2E vergrdBert. Die 
Bodenteile 12 weisen ebenso wie die Bodenteile 9, 9\ 
9" und 9"' im Bereich der freien Kante eine Abwinklung 
14 auf, auf deren Bedeutung noch eingegangen wird. 
Aus den Figuren 1 bis 5 ist jedenfalls erkennbar, daB bei 
alien Teilprofilen und auch bei dem Zwischenstuck 10, 
die Vorderwandteile 6 bzw. 13 einem Bodenteil 9 bzw. 

12 entsprechen, das jeweils urn den Betrag E breiter als 
das zugeordnete Vorderwandteil ist. 

Die Fig. 6 zeigt, daB man zwei der Teilprofile 1 und 
das Zwischenstuck 10 jeweils durch das Einlegen von 
Laschen 15 in den abgewinkelten Tetl 14 zu einem Dop- 
pelkanal zusammensetzen kann f der dann beispiels- 
weise durch die Anordnung von Befestigungsschrauben 
16 in bekannter Weise als Wandkanal an einer Wand 
befestigt werden kann. Es wird deutlich, daB die Breite 
der Laschen 15, die jeweils mit ihren Kanten an der 
Abwinklung 14 der Bodenteile 9 bzw. 12 anliegen, so 
bemessen ist, daB der zwischen den freien Enden der 
Bodenteile 9 bzw. 12 verbleibende Abstand 17 gerade 
so groB ist, daB die Rinnen 7 der Teilprofile 1 bzw. des 
Zwtschenstuckes 10 einen Abstand G - jeweils gemes- 
sen von der inneren Rinnenwand - aufweisen, welcher 
der ublicherweise genormten Breite des Deckels 8 ent- 
spricht, der in bekannter Weise in diese Rinnen 7 einge- 
rastet werden kann. 

Die Figuren 7 bis 14 zeigen weitere Variationsmog- 
lichkeiten fur Wandkanale. Naturlich lassen sich in ana- 
loger Weise auch andere Installationskanale herstellen, 
wenn das gewunscht sein solfte. 

Die Fig. 7 zeigt noch eine besondere Ausgestaltung 
insofern als hier eine Trennwand 18 mit einem entspre- 
chend gestalteten FuB 19 in den Zwischenraum 17 zwi- 
schen den freien Enden der Bodenteile 9 von zwei 
spiegelsymmetrisch zueinander angeordneten Teilprofi- 
len 1 eingesetzt ist. Diese Trennwand 18 wird durch ein 
Bugelteil 20 in seiner in der Fig. 7 gezeigten Lage 



gehaften, das elastisch uber entsprechende Schnapp- 
kanten 21 des Deckels 8 geschoben ist Eine beson- 
dere Befestigung der Trennwand 1 8 ist somit nicht notig, 
da ihr FuB 19 formschlussig in dem Zwischenraum 17 
5 gehalten ist. 

Die ubrigen Figuren 8 bis 14 zeigen Ausgestal- 
tungsmoglichkeiten fur Installationskanale, wie sie mit 
den in den Figuren 1 bis 5 gezeigten Einzelteilen wahl- 
weise aufgebaut werden konnen. Die Verbindungsla- 
10 sche 15 wird bei alien Varianten in bekannter Weise mit 
den Bodenteilen verbunden, beispielsweise durch Nie- 
ten 22. 

Patentanspruche 
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1. Elektroinstallationskanal, insbesondere Wandkanal 
bestehend aus einem einseitig offenen und durch 
einen Deckel (8) verschlieBbaren Kanalprofii mit 
einem Boden als Ruckwand sowie mit Seitenwan- 

20 den, die mit parallel zum Boden verlaufenden und 
in Rinnen (7) zum Einsetzen des Deckels enden- 
den Vorderwandteilen versehen sind, dadurch" 
gekennzeichnet, daB das Kanalprofii aus minde- 
stens zwei Teilprofilen (1,2,3,4) aufgebaut ist, von 

25 denen jedes eine Seitenwand (5) sowie ein Teil- 
stuck (9, 9', 9", 9 m ) der Ruckwand und ein Teilstuck 
(6. S\ 6", 6 m ) der Vorderwand aufweist. 

2. Elektroinstallationskanal nach Anspruch 1 , dadurch 
30 gekennzeichnet, daB die Abmessungen (A, B, C, D) 

der als Boden ausgebildeten Ruckwand (9) und der 
zugeordneten Vorderwandbereiche (6) so gewahlt 
sind, daB beim Zusammensetzen von zwei Teilpro- 
filen (1 bzw. 2, 3 Oder 4) die an den Vorderwandtei- 
ls len (6, 6\ 6", 6"') gebildeten Rinnen (7) jeweils im 
gleichen Abstand (G) zueinander angeordnet sind. 

3. Elektroinstallationskanal nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Ruckwandteil (9) urn ein 

40 bestimmtes MaB (E) breiter ausgebildet ist als der 
zugeordnete Vorderwandteil (6) im Bereich vor den 
Rinnen (7). 

4. Elektroinstallationskanal nach einem der Anspru- 
45 che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Ruckwandteile (9, 9', 9", 9"') mit Hilfe von iaschen- 
artigen Verbindungsstreifen (15) zusammengefugt 
werden. 

so 5. Elektroinstallationskanal nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsstreifen (15) 
in Abkantungen (14) der Ruckwandteile (9, 9', 9", 
9'") gehalten und in den Abkantungen befestigt 
sind. 

55 

6. Elektroinstallationskanal nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein dop- 
pel-T-artiges Zwischenstuck (10) vorgesehen ist, 
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das eine Zwischenwand (11) gleicher Hdhe wie die 
Seitenwande (5) besitzt und ein jeweils in Rinnen 
(7) auslaufendes Vorderwandteil (13), dem ein 
Ruckwandteil (12) gegenuberliegt, das symme- 
trisch zur Zwischenwand (11) ausgebildet ist und 5 
auf jeder Seite jeweils urn den Betrag (E) breiter ist 
als der zugeordnete Vorderwandteil, um den auch 
die Ruckwandteile (9, 9', 9", 9*") der Teilprofile (1, 2, 
3 bzw. 4) breiter sind als deren Vorderwandteile (6, 

6* " C M \ 

,0,0). 10 

ElektroinstaHationskanal nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeicbnet daB die Ver- 
bindungsstreifen (15) eine solche Breite haben, 
daB zwischen den freien Enden der Ruckwandteile 15 
(9, 9\ 12) noch ein Zwischenraum (17) verbleibt, 
der zum Einsetzen des FuBes (19) einer Trenn- 
wand (18) ausgenutzt werden kann. 

ElektroinstaHationskanal nach Anspruch 7, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die Trennwand (18) mit ihrem 
FuB (19) formschlussig in dem Zwischenraum (17) 
durch einen Federbugei (20) gehalten ist, der sich 
am Deckel (8) anlegt 
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